COMMUN EN 1829

Cet article est extrait du Manuel complet du fabricant de verre et de cristal (Ed. Roret, Paris) de Jean-Sébastien
Eugéne Julia de Fontenelle (1780-1842), pharmacien, chimiste et grand vulgarisateur scientifique.
En ce qui concerne la fabrication des bouteilles, il décrit les mélanges vitrifiables typiques de I'époque, les fours

et la fusion, le procede de formage et la recuisson.

Nous sommes en 1829. La chimie au sens moderne du terme a pris son essor avec Lavoisier. On commence a
fabriquer de la soude industriellement (procédé Leblanc) mais son emploi est trés loin d'élre généralisé. Les
analyses chimiques n’ont pas encore remplace les essais, méme sur un probléme aussi basique que la qualité

du fondant ou du sable.

Le meélange vitrifiable

L8 prix du varme & boutsilies n'est pas assaz élevé pour qu'on
puisse empioyear 18s alcalis a sa fabrication. Aussi I'on n'y destine
que les sables jaunes et farruginaux, les charrdes, les candras, les
soudas brutes, dites salicor, soudse, blanguette, doucstte, etc.,
et I"argile orginaire. On doit an s&parer tous les corps &trangers
Qui ne saraient pas susceptidbies de se fondra ni de S8 combinar
aveC le velre, comme les petits callloux siicoux, les pyrites
farrugineusas, eic. On débarrasss Ie sable de cas &éments an
Ie faisant sécher, &t le tamisant ensuita (Ou le projetant a travers
une Ciaig) 6t on le mé&kie soigneusament avec Ias autres matidres ;
lorsqu'on vaut opérar avec du Sable et des cendras inconnus, on
aoit S8 livrer a 0es essais préliminaires. On place dans un petit
fourneau de fusion sept craussts numérotds. On introduit dans
chacun [oes mélanges contenant des proportions croissanies
de cenaras par rapport au Sabig].

Aprés quatre ou cinq heures d'un fou trés vif, on cueille avac la
cordeling un peu de vers dans chaque creusst ; on Ie tire en
grand fist, afin de reconnaiire caiui qui st le plus pur, 1e plus
transparent et qui offre le plus baau coup d'cail. Quand les filets
ou fils sont aevenus froids, on las fait giisser entre les doigis
Oans touts laur longueur, afin de s'assurer s'ils contiennent des
grumeaaux. On choisit le mélange du creuset qui a donné Beu a
la madloure qualité.

Une telie opération est iongua et dispandicuss. Las soudas et
les canadres agissant comme fondant, grace a I'alcafl qu'slies
contiennent et a un pau de Chaux, il vaudrait micux les
soumettrs aux @ssals alcalimétriquas. Ouire une économie de
crousets et de combustible, I'opération pourrait &tre terminde
8n un quart 0'neurs, au Kdu de cing haures. Ii est vrai que les
cenares contiennant des sels taimoux, des oxydes métalliquas,
de |'slumine et surtout de la silics, qui pauvent baaucoup influar
sur la vitrification @'od Iutilité de I'essal au Crousst.

Nous avons jugé utile de donner I'analyse
aes principales canares d'aprés M. de Saussure

produit 2 de silice et 38 de sels Solubles a base da potasse ; il ast
donc bien évident que las cenaras employdas en méme quantité
na donneraient pas une égale vitrification, puisque celles de DIE,
trés richas en silics ot fort pauvres an alcali, colvant axiger une
trés grande quantité de fondant.

Las charrées doivent &tre bien séchéas, ainsi que les candres ;
Jas soudas brutas doivant &tre pulvériséss, et, de mama que Ies
cendres ot la charrdo, passéas a un tamis a fis métaliques serrd.

On voit que las proportions da la sikce dans 1000 parties de pallle
sont de 81,5, et les sais solublas a Dasa 0o potassa 06 9, tandis
qu'une égale quantité en poids de bois ae chéns, sans aubier,
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Verre 2 bouteilles trés beau
Sabie bianc 100

Minium 50

Potassa bianche 40

Deutoxyde d'arsenic 0,75

.............. s

Autre, avec ds la soude de varech
Sable 100

Souds Drute de varech 200
Cassons de bouteilles 100
Candres neuves 50

Autre, trés commun, avec charrée
ot argile

Sabie commun 100
Charrées de 1602 170

Soude de varech de 40 2 90
Candres nauves de 30 2 40

Argile jaune ou grise de 80 a 100
Cassons de bouteillss 100

Bouteilles basaltiques

M. Chaptsl est 1 premier chimiste qui ait tonté de faire des boutsilies avec 6 basalis,
avec irés peu d"addition de fondant, Il y a anviron une quarantsing d'années. Ces
bouteilies qu'll avalt fabriquées dans las venarias du départoment de I'Hérault avec
8 bssalte pouvaient tombar d'ung hautowr 02 5 a 6 pieds sans casser. J'al tentéd
da fondre divers basaltes et jo conserve dans mon Cabinet un verre d'un trés besu
noir et trés pesant qui an a 648 ia produit On paut égalemant an obtenir avec les
laves, 08 maniére que [es verreries qul ne sont pas Sloigndas des fisux voicaniquas,
peuvent ajouter a leurs mélanges ies basaltes et Ies laves cans 0es proportions
déiarmindas par queiques assals. Catte addition rendra e veire moins cassant.
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Le four et la fusion du verre

Le fournsau ge fusion pour les Doutelas est représantd sur
la figure ci-dessus et ci-contre ; # n'a ordinasiroment que Six
creusets de grande dimension :

De 92 3 96 cm de hauteu,

De 91 2 85 cm de diaméire,

De 15 a 16 cm d"épaisseur dans I fond.

On les rempiit presque en antier, et lorsque la matiére ast bien
fondus, on en met une nouvelie quantits. Le fou doit &tro iras vif,
parca que les constituanis du varre a boutsilies ont basoin d'un
plus grand coup ae feu pour fondrs ; ordinairement il doit durer
da sapt a huit heurss depuis I'introduction des matidres dans le
creuset jusqu'au travail du varre. D&s qus la fusion est terminéa,
on attend pour I8 travalller que I veTs alt acquis ka consistance
convenable. Pour e refroidir, on cesse d'alimenter le foyer ot fait
faire la Draisa par lo tissur.

Le travail du verre

Lorsqua Ie verra est au point nécessaire pour faire las boutailles,
ca que I'on reconnait en y plongeant la canne bian chauffés,
la toumnant horizontalement Sans que & veme could a temrs,
alors Ies ouvriers cueillent avec la canne ou falle (Sic) une patite
quantité de varrs ; is la laissant un moment a |'air pour la refroidir
un pau, ansulte IS la rapiongent dans le creusst : il s'attache une
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nowvells quantitd de verms au Dout de |a fals - ot 57Is jugant quil
Ny &N a pa% 358z Pour faire une Dowtadla, iis recommancent -
alors, ils la tournent sur ung plaque de far nommés mabe (3ic),
8levén a la Nauteur O"appui, &t inclinds devant I"ouvier COMMe
un pupitre, afin d"égalisar |a Matiére awbbur d8 |a felis. AuDout da
cotte plagua do fer 2 trouve placé un baquet plein d"eau froids,
destinds a rafraichir la fede - & mesura qu'slle s'échauffa trop, la
werriar an jstts dessus, an la pulsant avec la main.

Lorsque la vame est bian arrangd et que la felle ast an &tat d'dtm
maniée, un auire ouvrier la prend pour achever la Douteille ;
il domng a la fefie un lager moweament de rotation en forme
@'encensodr, afin d'allongsar un peu la Massa da vere - il la plonge
aussitht dans un moule de fer ou da cuivre, ol @ la towrne an
soufflant en méme temps dans ka felle. La boutsille prand la
figure de ce mouls, i Ie Cul 38 trouwes ainsi formé.

Il Fetoums alors la foNe St pOSG 4 0TS 18 DOut par legual 1 a
S0uffid, ef, avec un instrument de for, dit mokstis, il appuie
Iégérameant Sur e cul do la bowtaille pour |e faire rentrer dans
l'intérigur. 1l fait en méme tamps tourmer la felle antra 365 mMains,
afin Que la fond du cul 08 la boutsills 35 fasse uniformémant.

Il posa ansulte la boutsills norzontalement Sur une tabletie de
pisira, un pau au-0833us Ou Miveau J8 laquells on a sttaché
@ans la Marsille un outl franchant. § place k& ool 08 ks Doutsills
Sl e obté coupant de cef outil ; il fait tournar un peu la Boutaills,
ot elle ost COupSe par Co Mouvement.

Il prézanta ensuite |2 Dout 4o ka felle un INStant & I'OusTEEu Pour
Famoler |5 waiTe Qui 3y 85t attacné « il S0wds cet outil au cul 08 la
boutaille, ot il la présents a I'ouvresau, pour ramollir Maxtrémibsé du
col. Da "sutra main, 1| plongs dans la creusat une verge de far,
8 cordeling, Dour prandre wn peu de vems an fusion ; il pose
Iz bout de cetie warge Sur ks ool de la boutsilie, ot il fait ke collat
Ou "annsaw &n tournant la Douwtedla Crculairemant ; il la lEse
un instant afin de bian souwder cet anneau su col. Alors il posse la
boutaills, Sans la détachar, Sur la tabistte de pismms &t met dans
I"ouvartura da la Doutaille ke cbié 0'un instrumant fait comme wuna
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paire de pincettas; un des cdtés de codte pincette a la figure d'un
poincon, I'autre est concave par ks cfité qui doit serer la col de
Iz Dowtsila, |1 fait faire un Ou dew tours circulaires a la boutailla,
&n tenant 50N outd irés fixe dans ks mains. Le chbé en forme de
pOInCon arondkt intéreer du col, tandis que 'autre cotd de la
pince, qui pose sur I'extérieur du col de cette boutsille, amondt
I'anmesu ot rabat les indgalités ot las filsis da verms Qui pewwant
3y trouver.

La recuisson

La bouteills &tant finie, il la ramet anirg &S Mans d'un sutrs
ouwriar Qui la ports toujours attachde par le cul 4 la felle pour ka
déposar dans un four & recuire. il la détache ensuite en donnant
un patit coup de Main sur e bout da la fele. On continwes insi da
Suite jusQu'a C8 que 185 creusets soient vides.

Le fowr dans lequal on fait recuire les Dowbsilles est d'uma
grandeur convenabla powr contenir toutes las boutsilles qu'on
fait a chaque fournda © on l@ chauffe d'abord assez pour
entretanic rouges, pandant 4 & 6 NBures, 165 Doutsilles quion y
O8p0sa ; apras Quoi, on diminuws le fou pew a pou, de manbg
quelles sont trents-she & Quarants heures a refroidic entiéremeant.

La four ast camé et n'a point de grille ; o'est une s 0e Driques
Qui &n tant lisu. Les matidres combustibies s placant dans un
fover qu on prafique s0us |"sire ; ka flamme passs par plusiaurs
ouwearfures Qu'on a pratiquéss pour Qu'slle puissa parcouri
toutes les Doutelas La tempsrature du fouwr da recuisson doit
&tre telle que les piGcas d8 varma ne dovent poing 5y ramolli
et &'y offormer ; si, au contraire, ke degré de chalsur n'est pas
assez fort, k2 verme se rofroidit au point de ne pas permeitre &
585 Moladcules de prendre I'amangament Qui leur est propra, at
Q&3 107 la recuiie a3t Mauvaiss &t 1e vaima défactusux. Pour fairs
wie OIS recuisson, la Chalswr Qo S&ng aw Dot Ou rowds brun.
Cuand la four est plein, on bouche toutes les ouvartures, et on
Igigse e four 5o refroidir de lu-méme jusqu'a y pouwoir inroduing
ot f8nir la main dedans [powr rECupsnar 183 Doutsillas].

Maris-Hagne Chopinet

Alcaliz industriels déja purifiss (une des spécialitds de Julia da Fontanalls)

Charrées : condres débja uiilisdaes par las blanchissanics des villas pour le lessivage du linga : e coulage d'eau Douillants sur 185
candres an extrait les alcalins qui 3"écowsnt sur e lings en tant que détergent. Elles sont dvidemmeant a558z pauvias an sicaling
Migis C'&st du RcyClade svant "Neurs |

Doucetts : nomSs de planies de bord de mer domt ks combustion fouwrnit du carbonate de sodium (au lisu du potassium présant
dans les plantas d'origing tamsstres). Ca qua Mauteur appalls = sowdss brutes « sont lo résultst de la combustion, kes candres
Zans aucun traitement da purification par lessivage. Eles contisnnent Deaucoup dimpuretés, de la silice at des alcalino-temou:
COmme ka calCium et la magnésium.

Ezzais alcalimétriques : 0&Crits dans les chapiires précddents du mame lvie ; on voit [& I'émergance de ka chimig |

Composition du verre & boutsilles trés beau : varms au plomb 0&C0I0NE a arsenic Sans doute rézer a 085 productions os
grande qualitd.

Recuizson : N&Cassaire pour faire disparaiire l8s contraintes mécaniousas induites par le refroldissamant différantial du coswr ot
085 surfaces du vams.
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